
烧录管理规范文件 

一、目的  

为确保烧录工作的准确性、稳定性和安全性，规范烧录操作流程及相关要求，特制定本管理规

范。  

二、适用范围  

本规范适用于所有涉及烧录操作的人员、设备及流程。  

三、管理规范细则  

（一）烧录上位机管理  

1. 烧录上位机版本必须以峰岹官网发布的最新版本为准。操作人员在每次使用前，需登

录峰岹官网确认当前最新版本，并及时进行更新，确保烧录软件功能的完整性和兼容

性。  

2. 若在使用过程中遇到上位机相关问题，应立即停止操作，并及时联系峰岹技术支持人

员进行咨询与解决。  

（二）烧录器适配器管理  

1. 烧录器适配器统一使用出厂时提供的标准适配器，严禁私自更换或使用非原厂适配的

适配器，以避免因适配器不匹配导致设备损坏或烧录失败。  

2. 若发现烧录器适配器存在问题（如无法正常供电、连接不稳定等），应立即停止使

用，并向峰岹官方进行咨询，获取专业的解决方案或更换服务。  

3. 烧录使用的排线线长尽量短，最好小于 40cm。 

（三）原理图管理  

1. 原理图文件统一存放于指定的压缩包内，相关人员应妥善保管该压缩包，确保文件不

被误删、篡改或丢失。  

2. 在进行烧录操作前，技术人员需仔细查阅原理图，熟悉电路连接及相关参数，为烧录

工作提供准确的技术依据。  

 

 



（四）烧录电压管理  

1. 烧录电压要求严格控制，烧录电压经过 RC 送到芯片端后的 VDD5 电压允许的压差范

围为 ±200mV 以内。  

2. 标准烧录电压设定为 5V±200mV 和 5.5V±200mV 两种规格。操作人员在烧录前，需

使用专业的电压检测设备对烧录电压进行检测和校准，确保电压符合要求后方可进行

烧录操作。  

（五）烧录机台静电防护管理  

1. 烧录机台必须采取完善的静电防护措施，以防止静电对芯片及相关设备造成损害。具

体防护措施由各烧录厂根据自身实际情况和行业标准自行制定并严格执行。  

2. 各烧录厂应定期对静电防护设备进行检查和维护，确保其性能良好。同时，加强对操

作人员的静电防护知识培训，提高操作人员的静电防护意识和操作技能。  

四、附则  

1. 本规范自发布之日起生效实施，各相关部门和人员应严格遵照执行。  

2. 本规范将根据实际工作需求和技术发展情况，适时进行修订和完善。  

 


